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Навесное оборудование

6.1 БУЛЬДОЗЕРНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ 

Бульдозерное оборудование может комплектоваться прямым отвалом (рисунок 6.1) или полусферическим отвалом (рисунок 6.2). 

Бульдозерное оборудование состоит из отвала 1, толкающих брусьев 3 и 5, винтового раскоса 2, гидрораскоса 6, поперечных тяг 7, узлов и деталей соединения. С рамами тележек бульдозера бульдозерное оборудование соединяется с помощью двух шаровых опор 4. Толкающие брусья крепятся к отвалу при помощи проушин и крестовин.

Отвал является рабочим органом бульдозера и представляет собой сварную конструкцию коробчатого сечения. В верхней части отвал имеет козырек, который препятствует пересыпанию грунта через верхнюю кромку в процессе его перемещения. В нижней части имеются отверстия для крепления средних и угловых ножей при помощи болтов, сухарей и шайб. Средние ножи по мере износа допускается переворачивать с целью продления срока эксплуатации.

Для изменения угла поперечного перекоса и регулирования угла резания отвала между толкающими брусьями и отвалом устанавливаются гидрораскос и винтовой раскос.

Устойчивость в поперечном направлении бульдозерного оборудования обеспечивается поперечными тягами. На бульдозерах Т-9.01Я2/К2 две поперечные тяги закреплены на шаровых опорах полусферического отвала и толкающих брусьях, на бульдозерах Т-9.01Я2М/К2М поперечная тяга закреплена на шаровых опорах прямого отвала и рамы бульдозера. 

Гидросистема бульдозерного оборудования размещена на правом толкающем брусе и включает в себя гидрораскос 1, рукава высокого давления, узлы и детали соединения.

	ВНИМАНИЕ!
	Не допускайте поломки ножей отвала, своевременно производите их переустановку или замену. Во избежание поломки ножей запрещается работать бульдозером с опущенным отвалом (кроме «плавающего» положения отвала) при заднем ходе бульдозера.
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Рисунок 6.1 Бульдозерное оборудование с прямым отвалом 

	1
  – отвал;

2
  – винтовой раскос;

3,5  – толкающий брус; 

4
  – шаровая опора;
	6
– гидрораскос;

7
– поперечная тяга;

8
– проушина


Монтаж оборудования с прямым отвалом на бульдозер 

Монтаж бульдозерного оборудования на бульдозер производится на ровной площадке с помощью крана грузоподъёмностью не менее пяти тонн в следующей последовательности (см. рисунок 6.4):

· установить отвал 1 на подставки и присоединить к проушинам толкающие брусья 12 при помощи пальцев 19, крестовин 20 и осей 17, при этом крестовина должна быть установлена так, чтобы ось находилась между отвалом и пальцем. Зафиксировать палец ригелем 15 и закрепить болтами 16 с пружинными шайбами;

· установить толкающие брусья на подставки по высоте и ширине опор, установленных на гусеничных тележках бульдозера;

·  установить проушину винта винтового раскоса 11 в проушину отвала и в совмещенные отверстия вставить палец 4, установить дистанционные втулки 5, закрепить палец ригелем 2 и болтами 3 с пружинными шайбами;

· установить поперечную тягу 18 на шаровую опору рамы бульдозера, закрепить ее бугельной крышкой 7 с прокладками, болтами и гайками 6 и затянуть гайки моментом 665-675Нм (66,5-67,5кгс·м);
● осторожным въездом бульдозера шаровые опоры, установленные на бульдозере, ввести в гнезда толкающих брусьев. Установить заглушки 14, регулировочные прокладки, закрепить бугельные крышки 13 болтами и гайками с шайбами и затянуть гайки моментом 665-675Н·м (66,5-67,5кгс·м);

● установить на поперечной тяге рукава высокого давления и подсоединить их к бульдозеру и гидрораскосу;

● запустить дизель, выдвинуть шток гидрораскоса и соединить его с проушиной на отвале, вставить палец и застопорить;

● снять технологическое крепление гидроцилиндров к бульдозеру, развернуть шарнир 10 и закрепить его к отвалу при помощи пальца 9 и гайки 8 со шплинтом.

После сборки бульдозерного оборудования заполнить гидроцилиндры рабочей жидкостью, для этого произвести подъём, опускание и перекос отвала (не менее трёх раз) и долить в гидробак рабочую жидкость, уровень которой должен быть между смотровыми окнами. Проверить работу гидросистемы вывешиванием передней части бульдозера на отвале (не менее трёх раз).

Проверить затяжку болтов крепления шаровых опор к гусеничным тележкам, момент затяжки должен быть в пределах 1160-1260Н·м (116-126кгс·м). Проверить надежность затяжки всех болтовых соединений, убедиться в наличии шплинтов.

Произвести смазку бульдозерного оборудования согласно карте и схеме смазки.

Монтаж оборудования с полусферическим отвалом на бульдозер 

Монтаж бульдозерного оборудования на бульдозер производится на ровной площадке с помощью крана грузоподъёмностью не менее пяти тонн в следующей последовательности (см. рисунок 6.2 и 6.3):

· установить отвал 1 на подставки и присоединить к проушинам толкающие брусья 4 и 5 при помощи пальцев 6, крестовин 2 и осей 1(рисунок 6.3), при этом крестовина должна быть установлена так, чтобы ось находилась между отвалом и пальцем. Зафиксировать палец ригелем 3 и закрепить болтами 4 с пружинными шайбами;

· установить толкающие брусья на подставки по высоте и ширине шаровых опор, установленных на гусеничных тележках бульдозера;

·  установить проушину винта винтового раскоса 3 в проушину отвала и в совмещенные отверстия вставить палец 10 с кольцом 11, закрепить палец ригелем 9 и болтами 8 с пружинными шайбами; 

·  установить проушину поперечной тяги 7 в проушину толкающего бруса и в совмещенные отверстия вставить палец 27 с кольцом 26, закрепить палец ригелем 30 и болтами 28 с пружинными шайбами. Аналогично закрепить вторую поперечную тягу;

· осторожным въездом бульдозера шаровые опоры, установленные на бульдозере, ввести в гнезда толкающих брусьев. Установить заглушки 20, регулировочные прокладки, закрепить бугельные крышки болтами и гайками с шайбами и затянуть гайки моментом 665-675Н·м (66,5-67,5кгс·м);

· соединить разъемы рукавов высокого давления гидросистемы бульдозерного оборудования;

· запустить дизель, выдвинуть шток гидрораскоса и соединить его с проушиной на отвале аналогично креплению винтового раскоса;

· снять технологическое крепление гидроцилиндров к бульдозеру, развернуть шарнир и закрепить его к отвалу при помощи пальцев 42, шайбы 41 и гайки 44 со шплинтом 43;

· замерить расстояния L между гусеницами и толкающими брусьями и осторожными разворотами бульдозера добиться разности расстояний L по левому и правому бортам не более 15мм;

· выставить положение крестовин 25 на опоре отвала подбором количества прокладок так, чтобы были заполнены все расстояния Е. Зафиксировать крестовины поперечных тяг сухарями 40 и болтами 38 с пружинными шайбами.

Проверить затяжку болтов 18 крепления шаровых опор к гусеничным тележкам, момент затяжки должен быть в пределах 700±50Н·м (70±5кгс·м). Проверить надежность затяжки всех болтовых соединений, убедиться в наличии шплинтов.

Произвести смазку бульдозерного оборудования согласно карте и схемы смазки. Заполнить солидолом “С” полости полость К шаровых опор, закрытые заглушками 20.

После сборки бульдозерного оборудования заполнить гидроцилиндры рабочей жидкостью, для этого произвести подъем, опускание и перекос отвала (не менее трёх раз) и долить в гидробак рабочую жидкость, уровень которой должен быть между смотровыми окнами. При несоответствии направления перекоса отвала символам рукоятки управления в кабине бульдозера, необходимо поменять местами разъемы рукавов высокого давления. Проверить работу гидросистемы вывешиванием передней части бульдозера на отвале (не менее трёх раз).

Произвести смазку бульдозерного оборудования согласно карте и схеме смазки.
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Рисунок 6.2 Монтаж оборудования с полусферическим отвалом на бульдозеры  
	1 – отвал;

2 – гидрорскос;

3 – винтовой раскос;
	4,5 – толкающий брус;

6 – опора шаровая;

7 – тяга поперечная 
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Рисунок 6.3 Монтаж оборудования с полусферическим отвалом на бульдозер  
	1 – ось;

2,25– крестовина;

3,9,12,30 – ригель;

4,8, 14,18,23,28 ,38– болт;

5,7,13,17,21,22,29,39,41 – шайба;


	6,10,15,24,27,42 – палец;

16,26 – кольцо;

19 – масленка;

20 – заглушка;

31,32,34,35 – прокладка;


	36 – крестовина;

37,40 – сухарь; 

44 – гайка; 

43 – шплинт;

К – полость 


ОБОРУДОВАНИЕ С ПОВОРОТНЫМ ОТВАЛОМ

Бульдозерное оборудование (рисунок 6.4 лист 1 и 2) состоит из рамы 6, отвала 1, бруса 4 и 5, двух винтовых раскосов 3, стяжки 2, деталей и узлов соединений. Рама соединяется с тележками бульдозера при помощи шаровых опор.

Отвал крепится к раме при помощи брусьев и шаровой опоры. Подъем и опускание отвала производится гидроцилиндрами, закрепленными на раме. Конструкция оборудования предусматривает возможность установки отвала в три положения: прямое, под углом налево и под углом направо. Изменение угла установки производится за счет переустановки крепления толкающих брусьев в соответствующие опоры на раме бульдозерного оборудования. Угол поворота отвала минус 25 градусов в каждую сторону от направления движения бульдозера, угол перекоса отвала в вертикальной плоскости минус 4 градуса в каждую сторону. Стяжка предназначена для фиксации отвала относительно рамы при переустановке крепления брусьев. Изменение угла наклона отвала (угла резания) производится при помощи винтовых раскосов на величину 5 градусов в каждую сторону.

МОНТАЖ ОБОРУДОВАНИЯ НА БУЛЬДОЗЕР
Монтаж бульдозерного оборудования на бульдозер производится на ровной площадке с помощью крана грузоподъемностью не менее пяти тонн в следующей последовательности (см. рисунок 6.4 лист 1 и 2):

( установить раму 6 на подставки по высоте шаровых опор, установленных на гусеничных тележках бульдозера, и осторожным въездом бульдозера ввести опоры в гнезда рамы. Установить заглушки 17, регулировочные прокладки, закрепить бугельные крышки болтами 19 и гайками с шайбами и затянуть гайки моментом 1210±50 Н·м (121±5 кгс·м);

( установить на шаровую опору рамы 6 два полукольца 11 и закрепить их при помощи проволоки, поднять отвал и надеть его посадочным местом на шаровую опору. Закрыть посадочное место щекой 10 с болтами 8 и пружинными шайбами;

( закрепить стяжку 2 на раме бульдозерного оборудования и на отвале и затянуть вращением муфты;

( присоединить к проушинам отвала толкающие брусья при помощи пальцев 38 и 39 и крестовин 40, закрепить пальцы ригелями 35 и болтами 36 с пружинными шайбами 37;

( присоединить к проушинам отвала винтовые раскосы при помощи пальцев 15 и колец 16, закрепить пальцы ригелями 14 и болтами 12 с пружинными шайбами 13;

( установить шаровые пальцы в гнезда брусьев и закрепить бугельные крышки болтами и гайками. Завести шаровые пальцы брусьев в опоры на раме бульдозерного оборудования и закрепить при помощи колец 21, штифтов 22 и шплинтов 23;

( снять технологическое крепление гидроцилиндров к бульдозеру, развернуть шарнир штока и закрепить его к раме при помощи пальца 34, шайбы 31 и гайки 32 со шплинтом 33;

( снять стяжку с проушины отвала и закрепить ее на проушине рамы, чтобы обеспечить возможность перекоса отвала, затем проверить надежность затяжки болтовых соединений, произвести смазку шарниров и проверить работу бульдозерного оборудования.

Переустановка отвала под углом производится в следующей последовательности:

( закрепить стяжку на проушине отвала и на проушине рамы;

( поднять отвал на 200-300мм и вынуть шплинты, штифты и кольца крепления шаровых пальцев толкающих брусьев в опорах рамы;

( вывести шаровые пальцы из опор на раме и повернуть отвал в нужное направление. Зафиксировать шаровые пальцы в новых опорах и снять стяжку с проушины отвала и закрепить ее на проушине рамы.
[image: image7.png]16

N &)
4 AP
\
\ A
N N %
) )
—

Jo-o-0-60-0
a\A=ATAAAYA |

S

20




Рисунок 6.4 Бульдозерное оборудование с поворотным отвалом (лист 1 из 2)
	1 – отвал;

2 – стяжка;

3 – винтовой раскос;
	4,5 – толкающий брус;

6 – рама;

7 – опора. 
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Рисунок 6.4 Монтаж бульдозерного оборудования 

с поворотным отвалом (лист 2 из 2)
	8,12,19,28,36,41 – болт;

9,1320,27,31,37,42 – шайба;

10 – щека;

11 – полукольцо;

14,26,35,43 – ригель;

15,25,29,34,38,39 – палец; 

16,21,30 – кольцо;


	17 – заглушка;

18,24  – масленка;

22 – штифт;

23,33 – шплинт;

32 – гайка;

40 – крестовина. 

К – полость 


6.2 РЫХЛИТЕЛЬНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ

Рыхлительное оборудование (рисунок 6.8) состоит из рамы 3, трех зубьев 2, гидроцилиндров 1, узлов и деталей соединения.

Рама представляет собой сварную конструкцию, предназначенную для установки на ней трех зубьев и подсоединена к раме бульдозера с помощью пальцев. На раме также имеется тягово-сцепное устройство.

Зуб (рисунок 6.8.1) имеет наконечник 1 с симметрично расположенными рабочими поверхностями. При износе одной из них наконечник можно перевернуть другой стороной. Крепится наконечник пальцем 3 и кольцом 4.

Гидросистема рыхлительного оборудования включает в себя два гидроцилин-дра подъема-опускания, рукава высокого давления, трубопроводы и гидроарматуру.

	ВНИМАНИЕ!
	Не допускайте чрезмерного износа наконечников рыхлителя. Во избежание поломки стойки и утери наконечника запрещается выполнять повороты и двигаться задним ходом при заглубленном в грунт зубе рыхлителя.


Порядок разборки оборудования

Для осуществления различных видов ремонта при эксплуатации агрегата может возникнуть необходимость демонтажа рыхлительного оборудования.

Демонтаж выполняется с помощью крана грузоподъемностью 5т в следующей последовательности:

( подставить под рабочую балку надежную подставку и выпрессовать палец крепления зуба. Зуб снять, подняв рыхлительное оборудование;

( отсоединить рукава высокого давления от гидроцилиндров, снять гидроцилиндры;

( отсоединить раму рыхлителя от рамы бульдозера и снять рыхлительное оборудование.
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Рисунок 6.8  Рыхлительное оборудование

	1 – гидроцилиндр;

2 – зуб; 
3 – рама;


	4, 7 – палец;

5, 6 – масленка
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Рисунок 6.8.1  Зуб
	1 – наконечник;

2 – стойка;
	3 – палец;

4 – кольцо


6.2.1 РЫХЛИТЕЛЬНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ,
СОВМЕЩЕННОЕ С ЛЕБЕДКОЙ

Рыхлительное оборудование, совмещенное с лебедкой (рисунок 6.8.2) состоит из рамы 2, трех зубьев 1, гидроцилиндров 3, лебедки ЛТГ 18.000, узлов и деталей соединения.

Рама представляет собой сварную конструкцию, предназначенную для установки на ней трех зубьев, лебедки и подсоединена к раме бульдозера с помощью пальцев.
Зуб (рисунок 6.8.1) имеет наконечник 1 с симметрично расположенными рабочими поверхностями. При износе одной из них наконечник можно перевернуть другой стороной. Крепится наконечник пальцем 3 и кольцом 4.

Гидросистема рыхлительного оборудования включает в себя два гидроцилин-дра подъема-опускания, рукава высокого давления, трубопроводы и гидроарматуру.

	ВНИМАНИЕ!
	Не допускайте чрезмерного износа наконечников рыхлителя. Во избежание поломки стойки и утери наконечника запрещается выполнять повороты и двигаться задним ходом при заглубленном в грунт зубе рыхлителя.
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Рисунок 6.8.2  Рыхлительное оборудование, совмещенное с лебедкой

	1    – зуб;

2    – рама;

3    – гидроцилиндр;

4    – лебедка ЛТГ 18.000;

5    – шпилька;

6,9 – гайка;

7,10,12,23 – шайба;
	8,11,22    –  болт;

13,24         – планка;

14,20,26 – масленка;

15,19,25,28 – палец;

16,29      – шплинт;

17,18,21,27 – кольцо




Момент затяжки болтов: 

поз.6 – 618 – 834 Н•м (63-83 кгс•м);  поз.9 – 588 – 784 Н•м (60-80 кгс•м); 

поз.11 – 52 д- 69,6 Н•м (5,2-7,1 кгс•м)
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Рисунок 6.8.3 Гидросистема рыхлительного оборудования, 

совмещенного с лебедкой

	1,2 – рукава высокого давления 

3 – рама бульдозера;


	4 – клапан управления лебедкой;
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Рисунок 6.8.4  Лебедка  ЛТГ 18.000

	1 – гидромотор;

2 – задний кронштейн;

3 – редуктор;

4 – тормоз редуктора;
	5 – барабан;

6 – тормоз барабана с прижимающим роликом;

7 – передний кронштейн;

8 – трос с крюком;

9 – контрольная пробка 


Лебедка (рисунок 6.8.4) выполняет свои  функции (подтаскивание различных грузов) благодаря намотке троса на барабан. Привод барабана 5 осуществляется от гидромотора через редуктор.  Для предотвращения самопроизвольного разматывания троса при выключенном гидроприводе служит ленточный тормоз редуктора, который затормаживается автоматически при падении давления в магистралях подвода масла к гидромотору 1. Картер редуктора, траверса и две поперечины вместе образуют силовой каркас лебедки. В траверсе установлен постоянно действующий тормоз барабана, тормозной момент которого препятствует самопроизвольному провороту барабана при выключенном сцеплении за счет упругости троса, но позволяет разматывать трос вручную. Прижимающий ролик предназначен для недопущения ослабления намотки торса при малых усилиях на нем и улучшения  равномерности укладки торса. Также прижимающий ролик снабжен датчиками, обеспечивающими отключение привода лебедки при превышении максимально допустимого диаметра намотки троса и при начале сматывания первых 4 – х витков троса, которые  сматывать недопустимо. Направляющих роликов в конструкции данной модели лебедки не предусмотрено, поскольку направляющие элементы для троса должны быть предусмотрены на ТС-носителе.
Смазка редуктора осуществляется маслом, залитым  в редуктор до уровня контрольной  пробки  9 (рисунок 6.8.4).   
6.3  ТЯГОВЫЙ АГРЕГАТ

Тяговый агрегат (см. рисунок 6.9) закреплен на задней стенке рамы бульдозера. Он состоит из рамы 2, лебедки с намотанным на нее канатом, гидромотора и деталей гидросистемы. Тяговый агрегат обеспечивает перемещение предметов к бульдозеру с расстояния до 85м с тяговым усилием до 15т. Ролики 3 предохраняют канат от повреждений при работе лебедки.

Управление тяговым агрегатом производится из кабины бульдозера. Перемещение рукоятки управления рыхлителем вперед или назад обеспечивает вращение барабана лебедки в необходимом направлении. Режим торможения барабана обеспечивается при нейтральном положении рукоятки управления.

Лебедка

Лебедка представляет собой трехступенчатый редуктор с планетарной третьей ступенью и барабан с канатом. Привод лебедки осуществляется от реверсивного гидромотора, подключенного к гидросистеме управления навесным оборудованием бульдозера. Лебедка обеспечивает следующие режимы работы:

( принудительное сматывание и наматывание каната на барабан при помощи гидросистемы бульдозера;

( свободное сматывание каната с барабана при  приложении к нему внешнего усилия; 

( торможение барабана для использования каната в качестве буксирного устройства при движении бульдозера.

Лебедка состоит из следующих основных частей (см. рисунок 6.10): гидромотора 7, барабана 6 с ребордами и трехступенчатого редуктора с встроенным тормозом. Крутящий момент от гидромотора передается через ступицу 9 на центральное колесо 11 первой ступени и далее через шестерни 12, 13, и 14, вал 15, шестерню 4, сателлит 3 планетарного ряда. Водило 2 планетарного редуктора передает вращение на барабан лебедки 6.

Тормоз 10 лебедки – дисковый, постоянно замкнутый. Включение его обеспечивается пружинами 8, выключение – давлением масла гидросистемы, которое подается в бустер тормоза через отверстие А. В режимах принудительного и свободного вращения барабана лебедки тормоз должен быть выключен,  в режиме торможения барабана при буксировке  –   включен.
Свободное вращение барабана обеспечивается при подаче давления масла через отверстие Б под поршень 1, который выводит муфту 17 из зацепления с муф-

той 5. Пружины 16 при этом сжимаются, а после прекращения подачи давления масла вводят муфты 5,17 в зацепление с фланцем, обеспечивая передачу крутящего момента на барабан. Подача масла для свободного вращения барабана производится из гидросистемы управления навесным оборудованием через клапан 1 (рисунок 6.9), который срабатывает при включении тумблера в кабине бульдозера.

В полость корпуса лебедки через отверстие, закрытое пробкой 19  заливается масло в объеме примерно 25литров для смазки деталей редуктора. Уровень масла – до края контрольного отверстия, закрытого пробкой 18. Слив масла при его замене производится через отверстие, закрытое пробкой 20. Герметичность внутренней полости лебедки обеспечивается резиновыми кольцами и манжетами, установленными в местах соединения деталей.

Кинематическая схема лебедки приведена на рисунке 6.11.
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Рисунок 6.9  Тяговый агрегат

1
– клапан управления тяговой лебедкой;

2
– рама;

3
– ролик

Так же на данной машине возможно  исполнение с установкой лебедки производства  ООО ПГ «Вектор» ЛТГ 16.000 (см. рисунок  6.9.1).
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Рисунок 6.9.1  Тяговый агрегат с лебедкой ЛТГ 16.000
	1 – звено;

2 – рама лебедки;

3 – лебедка ЛТГ 16.000;

4,12,15 – палец;

5 – гидросистема лебедки;
	6,10,13 – болт;

7,11,14 – шайба;

8,17 – масленка;

9 – ось


Момент затяжки болтов поз.6,10,13 – 61,8 – 83,4 Н•м (6,3-8,5 кгс•м)
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Рисунок 6.9.2  Лебедка  ЛТГ 16.000 с крюком
	1 – гидромотор;

2 – задняя поперечина;

3 – редуктор;

4 – тормоз редуктора;
	5 – барабан;

6 – тормоз барабана с прижимающим роликом;

7 – передняя поперечина;

8 – трос с крюком;

9 – контрольная пробка 


Лебедка (рисунок 6.9.2) выполняет свои  функции (подтаскивание различных грузов) благодаря намотке троса на барабан. Привод барабана 5 осуществляется от гидромотора через редуктор.  Для предотвращения самопроизвольного разматывания троса при выключенном гидроприводе служит ленточный тормоз редуктора, который затормаживается автоматически при падении давления в магистралях подвода масла к гидромотору 1. Картер редуктора, траверса и две поперечины вместе образуют силовой каркас лебедки. В траверсе установлен постоянно действующий тормоз барабана, тормозной момент которого препятствует самопроизвольному провороту барабана при выключенном сцеплении за счет упругости троса, но позволяет разматывать трос вручную. Прижимающий ролик предназначен для недопущения ослабления намотки торса при малых усилиях на нем и улучшения  равномерности укладки торса. Также прижимающий ролик снабжен датчиками, обеспечивающими отключение привода лебедки при превышении максимально допустимого диаметра намотки троса и при начале сматывания первых 4 – х витков троса, которые  сматывать недопустимо. Направляющих роликов в конструкции данной модели лебедки не предусмотрено, поскольку направляющие элементы для троса должны быть предусмотрены на ТС-носителе.
Смазка редуктора осуществляется маслом, залитым  в редуктор до уровня контрольной  пробки  9 (рисунок 6.9.2).   
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Рисунок 6.10  Лебедка

	1                   – поршень;

2                   – водило;

3                   – сателлит; 

4,12,13,14    – шестерня;

5, 17             - муфта     

6                   - барабан; 

7                 – гидромотор; 


	8,16  - пружина;

9       - ступица;

10     - тормоз;

11     -  центральное колесо;

18     - пробка контрольного отверстия;

19     - пробка заливного отверстия; 

20     - пробка сливного отверстия
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Рисунок  6.11  Кинематическая схема лебедки
6.4 Плуг ПЛ-135 с навесным устройством
Плуг ПЛ-135 с навесным устройством предназначен для пахоты полосами под посев и посадку лесных культур в лесной и лесостепной зонах на нераскорчеванных вырубках с количеством пней до 600 шт. на I га. Также плуг предназначен для прокладки противопожарных минерализованных полос.

Плуг не предназначен для корчевания пней.
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Рисунок 6.12  Плуг ПЛ-135 с навесным устройством

Двухотвальный корпус плуга состоит из сварной рамы 1 пространственной формы, несущей детали рабочих органов: лемехи 4, отвалы 3, нож 2. Сварная рама состоит из 2 горизонтальных брусьев в виде клина, приваренных в стыке к ножу и закрытых с обеих сторон щитами (листами), которые жестко соединены у основания дном. Нож разрезает дернину, раздвигает валежник и отходы лесозаготовок.  Щиты являются основанием для крепления лемехов и отвалов. 

Установка плуга к навесному устройству через стойку 5. 

Навесное устройство состоит из рамы 11, механизма подъёма плуга 9, гидравлического оборудования 10, механизма 12, узла регулировки угла наклона к поверхности земли 6, боковых и центрального упоров 13, соединительных цепей 8.

Угол наклона к поверхности земли определяется в зависимости от характеристик почвы. 

Описание устройства, порядок работы, техническое обслуживание и меры безопасности при работе с плугом приведены в руководстве по эксплуатации плуга, входящим в комплект эксплуатационной документации бульдозера.


Рисунок 6.13  Установка плуга ПЛ-135

	1     – плуг ПЛ -135;

2,10 – палец;

3, 9 – масленка;

4, 7 – болт;
	5, 8 – шайба;

6     – планка;

11   – кольцо


Момент затяжки болтов поз.4, 7 – от 52 до 69,6 Н•м (от 5,2 до 7,1 кгс•м)

РАБОТА ПЛУГА
Во время работы плуга необходимо выполнять следующие условия.

В конце каждого гона (прохода) переводить плуг в транспортное положение.

Перед работой и после нее проверять затяжку болтов и гаек. В случае утери крепежной детали немедленно заменить ее новой, так как отсутствие хотя бы одного болта влечет за собой ослабление соседних.

Перед работой проверять узлы плуга ПЛ-135 и навесного устройства:

1. крепление на раме трактора,

2. состояние механизма подъёма,

3. упоров,

4. состояние цепей, соединительных звеньев, болтов, которые фиксируют соединительные звенья.

При изгибе или поломке какой-либо детали немедленно отремонтировать ее или заменить запасной.

Глубину хода плуга регулировать путём изменения угла наклона к поверхности земли.

6.5 УСТАНОВКА ГЕНЕРАТОРА
Вместо рыхлителя сзади, установлен генератор (с гидроприводом) НG19F-E400SS23-79-VF компании "DYNASET", при этом на бульдозере так же установлено тягово-сцепное устройство (рисунок 6.14).

Генераторы используют гидравлический источник питания для работы и выработки высококачественного электричества. Генераторы можно использовать для подачи питания на самые разные инструменты, приборы и электротехническое оборудование.

Описание устройства, порядок работы, техническое обслуживание и меры безопасности при работе с генератором приведены в руководстве по эксплуатации на генератор, входящим в комплект эксплуатационной документации бульдозера.

	ВНИМАНИЕ!
	Все операции по установке и техническому обслуживанию должны выполняться в соответствии с руководством по эксплуатации на генератор. Все операции по установке и техническому обслуживанию электрического оборудования, не указанные в руководстве на генератор, должны производиться только квалифицированным электриком.





Рисунок 6.14  Установка генератора

	1 – гидросистема электрогенератора;

2,16,17,28 – палец;

3 – маслоохладитель воздушный;

4 – гидравлический генератор;

5,14,20,25 – планка;

6 – балка;

7,9 – кронштейн;

8 – контейнер в сборе;

10 – основание;
	11 – электрооборудование 
        гидравлического генератора;

12,21,23,26,29,32,36      – болт;

13,22,24,27,30,33,34,37 – шайба;

15, 19 – масленка;

18  – кольцо;
31,35 – гайка





Рисунок 6.15 Гидросистема привода электрогенератора
	1 – клапан приоритетный;

2, 6 – трубопровод;

3 – клапан; 

4,7,8,9,12,13 – рукава высокого давления 
	5 –   стойка;
10 – гидравлический генератор 

        НG19F-E400SS23-79-VF;

11 – маслоохладитель воздушный
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